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Verfahren zum Herstellen von mehrteiligen 
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Die Erflndung bezieht .sich auf ein Verfahren zum 
Herstellen von mehrteiligen Schichtleisten, die eine 
teilweise mit einem baridartigen Uberzug versehene 
Tragerleiste aus Kunststoff aufweisen, bei dem der 

plastische Kunststoff durch eine dem Querschnitt der 5 ' Anmelder: 

Tragerleiste entsprechende Duse hindurchgeprefit Schock & Co. G. m. b. H., : ' 

und der Uberzugstreifen auf die gewunschte Ober- Schorndorf (WUrtt0> Gmiinder Str. 65 

flache der Tragerleiste mit emer der Austnttsge- " 

schwindigkeit der Tragerleiste entsprechenden Ge- ; ~ 

schwindigkeit aufgebracht wird. io Als Erfinder benannt: 

Verfahren zur Herstellung mehrteiliger Schicht- Lothar Trier, Schorndorf (Wiirtt.) 

leisten gehoren zum Stand der Technik. r 

Die bekannten Verfahren eignen sich aber nichl. 2 
Uberzugstreifen schonend und sicher auf Trager- 

leisten aus Kunststoff aufzubringen. Sie sind beson- l5 stranggepreBten Material eingeleitet. Auf diesem Weg 

ders zur Herstelluiig von Zierleisten ungeeignet, bei lassen sich damit Kunststofftrager nicht iiberziehen. 

denen mit Hilfe des Uberzugstreifens der Ziereffekt Mti dem aus der USA.-Patentschrift 3 024 147 zu 

geschaffen wird entnehmenden Verfahren lassen sich Schichtleisten 

Die bekannten Verfahren sind in den deutschsu herstellen, die eine aus Kunststoff gebildete Trager- 

Patentschriften 707 038, 882494 sowie der USA.- *o leiste aufweisen, die teilweise mit emem bandartigen 

Patentschrift 3 024 147 offenbart, wobeilediglich die Uberzug, insbesondere zur Verstarkung der Lejste, 

USA -Patentschrift 3 024 147 ein Verfahren zur Her- ausgestattet sind. Zum Beschichten der Tragerleiste 

stellung von Schichtleisten veranschaulicht, wahrend wird diese nach Austritt aus dem Dusenschhtz zu- 

sich die ubrigen Druckschriften unter ariderem mit sammen mit dem Uberzugstreifen zwischen zwei Kol- 

der Beschichtung diinner, aus plastischen Massen 25 Ien hindurchgefiihrt, so daB der letztere mit einer 

gespritzterStreifenbefassen. der Austrittsgeschwindigkeit der Tragerleiste ent- 

Mit dem durch die deutsche Patentschrift 707 038 sprechenden Geschwindigkeit auf diese aufgebracht 

bekanntgewordenen Verfahren laBt sich eine folieu- wird. Analog zu dem aus der deutschen Patentschrift 

dunne Bahn aus plastischer Masse mit einer Bahu 707038 ersichtlichen Verfahren. wird der Uberzug- 

aus Gewebe, Papier od. dgl. vereinigen, indem dem 30 streifen auf die Tragerleiste unter Druck aufgerollt, 

PreBschlitz einer PreBkammer ein Walzwerk nach- so daB eine einwandfreie Verbindung beider Telle 

geschaltet ist, durch dessen Walzenspalt die Folien- nicht gewahrleistet ist und Beschadigungen bzw. 

bahn zusammen mit der Gewebe- oder Papierbahn nachteilige Veranderungen der freien Oberflache des 

hindurchgeleitet wird. Mit Hilfe des Walzwerkes wird Uberzugstreifens nicht zu vermeiden smd. 

hierbei ein Prefidruck erzeugt, wodurch die ge- 35 Durch das erfindungsgemaBen Verfahren konnten 

wiinschte Vereinigung der Folien- und Papier- bzw. diese Nachteile iiberwunden werden. 

Gewebebahn mit der Kunststoff masse erreicht wird ErfindungsgemaB zeichnet sich dasselbe dadurch 

Dieses Verfahren ist zum Uberziehen eines Kunst- aus, daB auf den Uberzugstreifen auf seine AuBen- 

stofftragers nicht anwendbar, da eine Beschadigung seite eine als Gleitmittel dienende, auf dem Uberzug- 

der Oberflache des Uberzuges und ein Deformieren 40 streifen verbleibende Abdeckschicht aufgebracht wird 

eines profilierten Kunststofftragers durch das Watz- und daB der so beschichtete Uberzugstreifen in an 

werk nicht zu verhindern ware. AuBerdem wurden sich bekannter Weise vor seinem Austritt aus der 

auf diesem Weg aufgebrachte, eine glatte Anlage- Duse mit dem Kunststoff zusammengebracht wird. 

flache aufweisende Uberzugstreifen auf dem ent- Bei diesem Verfahren wird der Uberzugstreifen mit 

sprechenden Kunststofftrager nur mangelhaft halten. 45 den Kunststoff fur die Tragerleiste in der ersten 

' Das aus der deutschen Patentschrift 882 494 er- Warme unter Druck zusammengebracht, so daB nicht 

sichtliche Verfahren ermoglicht es, in strangegpreBtes der Uberzugstreifen mit der Kunststoffleiste, sondern 

Material Geriistmaterial, namlich Faden oder Ge- der Kunststoff, nachdem er plastifiziert ist, mit der 

webe, einzubetten. Es ist demgemaB zur Herstellung Unterseite des Uberzugstreifens in Beriihrung ge- 

von Keil- oder Flachriemen geeignet. Zu diesem 50 bracht wird. Hierbei kann sich derselbe iiber die 

Zweck wird unmittelbar vor dem Mundstiick das Ge- gesamte Flache der Unterseite . des betreffenden 

rustmaterial in die Diise, und zwar in die Bahn des Streifens ausbreiten und damit - ohne LufteinschluB 



1 242 355 



an dieser satt zum Anliegen kommen, unabhangig 
davon, ob der Oberzugstreif en flach oder proflliert ist 
Die erfindungsgemafi erfolgende Beschichtung der 
AuBenseite des Uberzugstreifens mit einem Gleitmit- 
tel stellt dabei sicher, daB durch die im Innern der 5 
Diise herrschenden Druckverhaltnisse die nicht vom 
Kunststoff beaufschlagte Oberflache des Uberzug- 
streifens nicht durch Reibungseinwirkung beschadigt 
wird. 

Als Uberzugstreifen konnen flexible und profilierte io 
starre Materialien Verwendung finden. Es konnen 
z. B. Textilgewebe ebenso wie aus Holzstoffen ge- 
fertige Belage, beispielsweise Folien, insbesondere 
Metallfolien, oder aus solchen bzw. starkeren Metall- 
bandern gefertige Profile verwendet werden. Auch 15 
bei ungunstiger Profilgestaltung des Uberzugmaterials 
ist hierbei durch das erfindungsgemaBe Verfahren 
sichergestellt, daB sich zwischen dem Uberzugstreifen 
und dem aus Kunststoff bestehenden Leistenkorper 
keine Zwischenraume bilden. » 0 

Erwahnt sei in diesem Zusammenhang, daB unter 
dem Begriff Leiste auch solche Korper zu verstehen 
sind, die sehr diinn, dafiir aber entsprechend breit 
sind, so daB sich gegebenenfalls durch Zusammen- 
setzen derartiger Leisten z. B. Tischbelage, Wand- 25 
abdeckungen u. dgl. herstellen lassen. Der Uberzug- 
streifen kann beim Verlegen solcher Leisten ver- 
schiedenen Zwecken dienen. Er kann lediglich zur 
Dekoration oder direkt als Oberflachenschutz dienen. 
Im ersteren Fall ist es beispielsweise denkbar, als 30 
Oberzug ein ansprechendes Gewebe, gegebenenfalls 
mit entsprechenden Illustrationen zu verwenden, das 
mit seiner zu betrachtenden Seite auf den in diesem 
Fall transparenten Kunststoff der Leiste aufgebracht 
wird. Bei der fertigen Leiste wird das Gewebe bzw. 35 
Bild durch den Kunststoff hindurch sichtbar sein, 
wahrend im letzteren Fall eine blanke Metallfolie 
direkt die Leistenoberflacbe bzw. die Oberflache einer 
Tischplatte bilden kann. Handelt es sich beispiels- 
weise um aus einem flachen Metallband gebildete 40 
Uberziige, so werden diese, sofern sie nicht teilweise 
in Kunststoff eingeschlossen sind, allein durch Adha- 
sion am Leistenkorper gehalten, wahrend sich ein 
aus einem profilierten Metall bestehender Oberzug 
zwanglaufig im Kunststoff der Leiste verankert. Eine 45 
sichere Befestigung des Uberzugstreifens auf dem 
Leistenkorper 1'aBt sich jedoch erreichen, wenn auf 
die zur Verbindung mit dem Kunststoff dienende 
Flache des Uberzugstreifens vor Zusammentreffen 
mit dem Kunststoff ein Haftvermittler aufgebracht 50 
wird. Des weiteren empfiehlt es sich, insbesondere 
wenn es sich um einen profilierten Uberzugstreifen 
handelt, denselben an seinem vom Kunststoff freien 
Oberfiachenteil, insbesondere bei Zusammentreffen 
mit dem Kunststoff, zu kiihlen. Durch diese MaB- 55 
nahme laBt sich umgehend die geforderte Verfesti- 
gung der sich unterhalb des profilierten Uberzug- 
streifens befindlichen Kunststoffmasse des Leisten- 
korpers erzielen. 

Die Abdeckschicht kann z. B. ein Schmiennittel 60 
sein, das beim Einzug des Uberzugstreifens in die 
Diise in dessen Bahn beigegeben wird. Wesentlich 
vorteilhafter ist es jedoch, die Abdeckschicht auf den 
Uberzugstreifen, vorzugsweise beim Zusammentref- 
fen mit dem Kunststoff, im Innern der Diise aufzu- 65 
tragen und zur Bildung dieser Abdeckschicht trans- 
parenten Kunststoff zu verwenden. Eine solche Kunst- 
stoffschicht erfullt in diesem Zusammenhang drei 



Aufgaben: einroal wird durch sie ein wirksaroer Ober- 
flachenschutz des Uberzuges erreicht, dann wird 
gegen den durch Zufiihren des mit dem Uberzug- 
streifen zu verbindenden Kunststoffes auf den Strei- 
fen ausgeiibten Druck ein Gegendruck wirksam, so 
daB der Transport des mit dem Uberzugstreifen ver- 
sehenen Kunststoffes in der Diise sich wesentlich vor- 
teilhafter gestaltet, und schlieBlich kann diese Kunst- 
stoffschicht als Schmutzschicht auf der fertigen Leiste 
verbleiben und erst nach deren Verwendung von die- 
ser entfernt werden. 

Uberzugstreifen, die bereits vor dem Zusammen- 
bringen mit dem Kunststoff einen entsprechend vor- 
geformten Querschnitt aufweisen, konnen zu ihrer 
Fertigprofilierung in oder vor bzw. hinter der Diise 
einer weiteren Verformung unterworfen werden. Es 
lassen sich dadurch auch Leisten herstellen, die einen 
geschlossenen Uberzug aufweisen. In diesem Fall 
wird man den als Uberzug dienenden Uberzugstreifen 
zunachst so vorprofilieren, daB Kunststoff durch 
einen entsprechenden Spalt an die Innenseite des 
Uberzugstreifens gelangen kann, worauf dann die 
Fertigprofilierung in oder vor bzw. hinter der Diise 
erfolgen und so der Kunststoff vollig umschlossen 
werden kann. 

In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel einer 
nach dem erfindungsgemafien Verfahren gefertigten 
Schichtleiste dargestellt. 

Die gezeigte Schichtleiste verfiigt iiber einen 
Leistenkorper 10, der an seiner einen Flachseite einen 
im Querschnitt zackenartig ausgebildeten FuB12 
aufweist. Der Leistenkorper ist von einem Uberzug- 
streifen 14 abgedeckt, der mit seinen Randteilen 16 
und 18 die Langskanten des Leistenk5rpers umgreift 
und damit proflliert ausgebildet ist. Auf der AuBen- 
seite des Uberzugstreifens 14 ist eine Abdeckschicht 
20 aus Kunststoff vorgesehen, welche vor oder un- 
mittelbar bei der Herstellung der Leiste aufgebracht 
und bis zur Montage der Leiste auf dem Uberzug- 
streifen als Oberflachenschutz verbleiben und her- 
nach abgezogen werden kann. 

Patentanspriiche: 

1. Verfahren zum Herstellen von mehrteiligen 
Schichtleisten, die eine teilweise mit einem band- 
artigen Uberzug versehene Tragerleiste aus Kunst- 
stoff aufweisen, bei dem der plastische Kunststoff 
durch eine dem Querschnitt der Tragerleiste ent- 
sprechende Diise hindurchgepreBt und der Uber- 
zugstreifen auf die gewiinschte Oberflache der 
Tragerleiste mit einer der Austrittsgeschwindig- 
keit der Tragerleiste entsprechenden Geschwin- 
digkeit aufgebracht wird, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf dem Uberzugstreifen (14) 
auf seine AuBenseite eine als Gleitmittel dienende, 
auf dem Uberzugstreifen verbleibende Abdeck- 
schicht (20) aufgebracht wird und daB der so be- 
schichtete Uberzugstreifen in an sich bekannter 
Weise vor seinem Austritt aus der Diise mit dem 
Kunststoff (10) zusammengebracht wird. 

2. Verfahren nach Anspruchl, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Abdeckschicht (20) auf den 
Uberzugstreifen (14) vorzugsweise bei Zusam- 
samtreffen von Uberzugstreifen und Kunststoff im 
Innern der Diise aufgetragen wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB zur BiWung der Abdeck- 
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schicht (20) auf den Uberzugstreifen vorzugsweise 
transparenter Kunststofi aufgebracht wird. 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi auf die 
zur Verbindung mit dem Kunststofi (10) dienende 5 
Flache des TJberzugstreifens (14) vor Zusammen- 
treff en mit dem Kunststofi ein Haftvermittler (— ) 
aufgebracht wird. 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der io 
Uberzugstreifen (14) in oder vor bzw. hinter der 
Dtise einer weiteren Verformung unterworfen 
wird. 

6. Verfahrea nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi der 15 



6 

Uberzugstreifen (14) an seinem von Kunststofi 
freien Oberflachenteil, insbesondere bei Zusam- 
mentreffen mit dem Kunststofi, gekuhlt wird. 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB auf den 
trberzugstreifen (14) vor seinem Eintritt in die 
Duse durch ein Druckmedium ein standiger 
Druck ausgeubt wird. 

In Betracht gezogene Druckschriften: 
Deutsche Patentschriften Nr. 1088223, 882494, 
829 752, 707038; 
franzosische Patentschrift Nr. 1052780; 
USA.-Patentschriften Nr. 3 024 147, 2382177, 
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